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(1) INSERTO EN 1º RANURA · (2) CANAL DE REFRIGERACIÓN · (3) EXPANSIÓN CONTROLADA · (4) ANODIZADO DURO EN CABEZA · (5) REBAJE PARA INYECTOR DE ACEITE.
(1) INSERT ON 1ST GROOVE · (2) COOLING CHANNEL · (3) CONTROLED EXPANSION · (4) HARD ANODIZING ON HEAD · (5) RECESS FOR OIL COOLING NOZZLE.

HERMANADO PERNO / ALOJAMIENTO:   A: CALENTANDO EL PISTÓN A 60/90º C  ·  B: SUAVE O CALENTANDO  ·  C: SUAVE A TEMPERATURA 20/30º C.
ASSEMBLAGE / IN PLACE: A: HEATING OF PISTON AT 60/90º C  ·  B: MILD OR HEATING  ·  C: MILD AT 20/30º C TEMPERATURE.
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	 310 	 HR 492 HI - Turbo D. Intercooler	  4 		  92,00 	 53,10 		  30,00 	 T. 2,50 	 0,030 	 Std.
		  2392 C.C. - R.C. 22,00:1 				    - 2,10 		  x 	 2,00
								        75,00 	 4,00 	 12,50
						      88,10
		  HRT 492 HT - Turbo Diesel 	 4 					     B
		  2393 C.C. - R.C. 22,00/23,00:1
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